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Instalacioni kablovi
sa izolacijom i plastom od PVC mase (60227 IEC 10)

TIP
60227 IEC 10

(SRPS IEC 60227-4)

OPIS PROIZVODA

Zile kabla su izradene od bakarnih provodnika izolovanih PVC masom izolovanih
PVC masom, tipa PVC/C. Izolovane Zile su medusobno pouZene. Preko pouZenih
Zila je tanak sloj nevulkanizovane lakoskidaju¢e gumene ispune. Spoljasnji plast
kabla izraduje se od PVC mase tipa PVC/ST4.

Provodnik: bakar, SRPS EN 60228, klasa 1 ili 2

Izolacija: PVC/C

UnutrasSnja ispuna: nevulkanizovana gumena ili plasti¢na masa
Plast: PVC/ST4

Nazivni napon: 300/500 V

Ispitni napon: 2 kV

Najvisa dozvoljena radna temperatura provodnika: 70 °C

PODRUCJE UPOTREBE

Ovaj tip kabla upotrebljava se za instalacije u suvim 1 vlaznim prostorijama, za
polaganje pod malter ili po zidu obujmicama. Nije dozvoljeno polaganje u zemlju,
na otvorenom prostoru ili zalivanjem u beton. NajviSa radna temperatura provodnika
je 70°C , u skladu sa SRPS IEC 60227-4.

PAKOVANJE

Kabl se pakuje u kotur ili na odgovarajuce drvene dobose.
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Broj zila i presek| Maksimalni otpor Nazivna Nazivna Spoljnji TeZina kabla
provodnika provodnika na debljina debljina precnik (kg/km)
(mm?) 20°C(Q/km) izolacije plasta kabla
(mm) (mm) (mm)
Dvozilni
2x1,5 12,1 0,7 1,2 7,6-10,0 116
2x2,5 7,41 0,8 1,2 8,6-11,5 159
2x4 4,61 0,8 1,2 9,6-12,5 208
2x6 3,08 0,8 1,2 10,5-13,5 268
2x10 1,83 1,0 1,4 13,0-16,5 440
2x16 1,15 1,0 1,4 15,5-20,0 667
Trozilni
3x1,5 12,1 0,7 1,2 8,0-10,5 135
3x2,5 7,41 0,8 1,2 9,2-12,0 190
3x4 4,61 0,8 1,2 10,0-13,0 253
3x6 3,08 0,8 1,4 11,5-14,5 349
3x10 1,83 1,0 1,4 14,0-17,5 544
3x16 1,15 1,0 14 16,5-21,5 842
Broj zila i Maksimalni otpor Nazivna Nazivna Spoljnji Tezina kabla
presek provodnika na debljina debljina precénik (kg/km)
provodnika 20°C(Q/km) izolacije plasta kabla
(mm?) (mm) (mm) (mm)
Cetvorozilni
4x1,5 12,1 0,7 1,2 8,6-11,5 164
4x2.5 7,41 0,8 1,2 10,0-13,0 237
4x4 4,61 0,8 1,4 11,5-14,5 324
4x6 3,08 0,8 1,4 12,5-16,0 425
4x10 1,83 1,0 1,4 15,5-19,0 682
4x16 1,15 1,0 1,4 18,0-23,5 1028
Petozilni
5x1,5 12,1 0,7 1,2 9,4-12,0 199
5x2,5 7,41 0,8 1,2 11,0-14,0 284
5x4 4,61 0,8 1,4 12,5-16,0 397
5x6 3,08 0,8 14 13,5-17,5 534
5x10 1,83 1,0 14 17,0-21,0 848
5x16 1,15 1,0 14 20,5-26,0 1500
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INSTALACIONI KABLOVI SA IZOLACIJOM | PLASTOM OD PVC MASE
TIP 60227 IEC 10

e Kablovi tipa 60227 IEC 10 izraduju se prema standardu SRPS IEC 60227-4.

e Namenjeni su za instalacije u suvim i vlaznim prostorijama. Mogu se
postavljati pod malter, u malter ili po zidu na obujmicama. Polaganje u
zemlju, na otvorenom prostoru ili u beton (zalivanjem) nije dozvoljeno.

e Nazivni napon instalacionih kablova tipa 60227 IEC 10 je 300/500 V.

e Maksimalna radna temperatura provodnika u normalnim uslovima iznosi
70 °C.

e Provodnici su izradeni od bakra prema SRPS EN 60228, klasa 1 za pune
provodnike, klasa 2 za viSeZi¢ne provodnike.

e Bakarna Zica se dobija izvlaCenjem bakra, Cistoce 99,95%, preCnika 8 mm na
odredenu meru.

e Izolacija provodnika izradena je od PVC mase tipa PVC/C, u skladu sa
zahtevima standarda SRPS IEC 60227-4.

e Zile kabla su medusobno pouZene.

® Preko pouZenih zZila ekstrudovanjem se nanosi unutras$nja ispuna od
nevulkanizovane gumene ili plasti¢ne mase, koja omogucava lako
razdvajanje zila.

¢ Plast kablova se izraduje od PVC mase tipa PVC/ST4, u skladu sa zahtevima
standarda SRPS IEC 60227-4.

e [spitivanje kabla vrSi se prema standardima SRPS IEC 60227-4 1 60227-1.

ISPITIVANJE PROIZVODA

INSTALACIONI KABLOVI SA IZOLACIJIOM I PLASTOM OD PVC MASE
TIP 60227 IEC 10

e U Preduzecu za proizvodnju elektroprovodnika ,,ELKOK” AD vrse se
rutinska ispitivanja predvidena standardom SRPS IEC 60227-4.

e Kontrola proizvoda vrsi se prema planu kvaliteta broj EK-PK-710-05 (Sema
u prilogu)

¢ Interni izvestaji po proceduri EK-PR-842-02.02. (primer izveStaja u prilogu)

e Tipska ispitivanja kablova vrSe se u akreditovanim laboratorijama u skladu
sa SRPS IEC 60227-4, kao §to je Institut za nuklearne nauke ,,Vinc¢a®, u
okviru svoje akreditacije.
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INTERNA KONTROLA
Radi obezbedenja usaglasenosti proizvoda sa zahtevima standarda SRPS IEC
60227-4, kao 1 sa bitnim zahtevima Niskonaponske direktive, u toku proizvodnog
procesa uspostavljena su sledeca kontrolna mesta:

Kontrola ulaznih sirovina:
- Provera zatezne Cvrstoce i provodnosti za odredenu isporuku bakra

Proizvodna kontrola:
- Provera preseka jedini¢ne Zice u provodniku.
- Provera spoljnog pre¢nika i koraka jezgra provodnika
- Provera debljine izolacije jedini¢nih Zila prema zahtevima SRPS IEC
60227-1 1 SRPS IEC 60227-4.
- Provera debljine plasta kabla u skladu sa SRPS IEC 60227-4.

Zavrs$na kontrola (za svaki dobo$ gotove robe):
- Naponsko ispitivanje viSezilnih kablova vrSi se naizmeninim naponom
U = 2kV u trajanju od 5 minuta za svaku Zilu.
- Provera konstrukcije, debljine izolacije 1 plaSta, kao i spoljnjeg precnika u
granicama dozvoljenim standardom SRPS IEC 60227-4.
- Merenje elektricne otpornosti provodnika vrsi se prema standardu EN 60228.

Pre pusStanja u promet na trZiSte izvrSena su tipska ispitivanja (type tests) definisana
standardima SRPS IEC 60227-1, SRPS IEC 60227-2 i SRPS IEC 60227-4. Pre vec¢ih
isporuka, na zahtev kupca, u laboratoriji proizvodaca organizuju se prijemna
ispitivanja (sample tests).

Svaki doboS ima tablicu sa osnovnim podacima, kao i1 kontrolni list, kao potvrdu

ispunjenja zahtevanih karakteristika, kao 1 bitnih zahteva vaZecih propisa i standarda
SRPS IEC 60227-4.
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UPUTSTVO

za rukovanje instalacionim kablovima sa izolacijom 1 plastom od PVC mase

nazivnog napona 300/500 V

Tip provodnika: 60227 IEC 10 (PP)

Standard: SRPS IEC 60227-4

Sastav: bakar, PVC/C (izolacija), PVC/ST4 (plast), unutrasnja ispuna od
nevulkanizovane gumene ili plasticne mase

Prilikom polaganja, ugradnje ili premotavanja instalacionih kablova sa izolacijom i
plastom od PVC/ST4 mase nazivnog napona 300/500 V treba obratiti paZnju na
sledece:

Instalacioni kablovi se upotrebljavaju u suvim i1 vlaznim prostorijama za trajno
polaganje ispod ili iznad maltera ili po zidu na obujmicama

Nije dozvoljeno polaganje u zemlju, na otvorenom prostoru ili u beton
(zalivanjem)

Temperatura provodnika u trajnom pogonu ne sme preéi 70 °C a pri kratkom
spoju 160 °C u trajanju od najvise 5 sec.

Voditi racuna da ne dode do mehani¢kog oStec¢enja kabla usled povlacenja po
¢vrstim 1 oStrim predmetima

Najmanji dozvoljen radijus savijanja kabla pri polaganju je 15 x spoljasnji
precnik kabla

Kabl mora zadovoljiti mehanicka ispitivanja na +5 °C

UPUTSTVO
za skladiStenje kablova

Prilikom skladiStenja kablova treba obratiti paznju na sledece:

Prilikom istovara dobosa iz kamiona voditi raCuna da dobo§ ne padne. Dobo$
ne bacati ve¢ ga polako spustiti na podlogu.

Istovar doboSa vrsiti pomocu viljuSkara ili krana koriS¢enjem odgovarajucih
sajli. Nije dozvoljen istovar obavijanjem sajli preko kabla.

Dobose skladistiti sa razmakom izmedu redova kako ne bi doSlo do oStecenja
prilikom manipulacije.

Kotrljanje doboSa treba vrSiti paZzljivo i iskljuivo po ravnoj povrSini.
Kotrljanje doboSa po neravnoj povrSini moZe da dovede do oStecenja kabla ili
dobosa.
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Kotrljanje dobosa treba vrSiti u nazna¢enom smeru.

Voditi ratuna da ne dode do mehanickog osStecenja usled povlacenja po
¢vrstim 1 oStrim predmetima.

U slucaju da je iz bilo kog razloga otkacen kraj kabla, kabl treba zakucati za
stranicu dobosa vodeci ra¢una da je najmanji dozvoljen radijus savijanja kabla
15 x spoljaSnji precnik kabla.

Ukoliko i1z bilo kog razloga treba vrSiti premotavanje kabla, doboS na koji se
premotava kabl mora imati jezgro precnika najmanje 15 x spoljaSnji prec¢nik
kabla.

Najniza temperatura premotavanja kabla je +5°C.

Preporuka je za primenu FIFO (first in - first out) sistema skladiStenja kablova,
tj. dobos koji je prvi primljen u magacin treba prvo i izdati da ne bi doSlo do
deformacije doboSa usled duzeg lagerovanja.

Ukoliko se kabl lageruje na otvorenom prostoru voditi raCuna da krajevi kabla
uvek budu zatvoreni kako ne bi doslo do prodora vode izmedu Zila.

NeposStovanjem ovog uputstva gubite pravo na reklamaciju!

UPUTSTVO
za transport kablova

Prilikom transporta kablova treba obratiti paznju na sledece:

Prilikom utovra/istovara doboSa u/iz kamiona voditi rac¢una da dobo$ ne
padne. Dobos ne bacati ve¢ ga polako spustiti na podlogu.

Utovar/istovar doboSa vrSiti pomocu viljusSkara ili krana KkoriS¢enjem
odgovarajucih sajli. Nije dozvoljen utovar/istovar obavijanjem sajli preko
kabla.

Dobose pakovati u transportno sredstvo vodeci ratuna da ne dode do oStecenja
prilikom naglog kocenja.

Dobosi se u transportnom sredstvu moraju fiksirati koriS¢enjem kajli ili
Spanera kako ne bi doSlo do njihovog pomeranja u toku voznje.

U slucaju da je iz bilo kog razloga otkacen kraj kabla, kabl treba zakucati za
stranicu dobosSa vodeci raCuna da je najmanji dozvoljen radijus savijanja kabla
15 x spoljasnji pre¢nik kabla.

NeposStovanjem ovog uputstva gubite pravo na reklamaciju!
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UPUTSTVO
za pretovar kablova

Prilikom pretovara kablova treba obratiti paznju na sledece:

 Prilikom pretovara doboSa voditi racuna da dobo$ ne padne. Dobo$ ne bacati
ve¢ ga polako spustiti na podlogu.

« Pretovar doboSa vrSiti pomocu viljuskara ili krana koriS¢enjem odgovarajucih
sajli. Nije dozvoljen pretovar obavijanjem sajli preko kabla.

« Dobose pakovati u transportno sredstvo vodeci racuna da ne dode do oStecenja
prilikom naglog kocenja.

« Dobosi se u transportnom sredstvu moraju fiksirati koriS¢enjem kajli ili
Spanera kako ne bi doSlo do njihovog pomeranja u toku voznje.

« U slucaju da je iz bilo kog razloga otkacen kraj kabla, kabl treba zakucati za
stranicu doboSa vodeci raCuna da je najmanji dozvoljen radijus savijanja kabla
15 x spoljaSnji precnik kabla.

Nepostovanjem ovog uputstva gubite pravo na reklamaciju!
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Prilog

Slika 1 Slika 2 Slika 3

Slika 6

Slika 4

Slika 7 Slika 8 Slika 9

Slika 10 Slika 11
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Primer izveStaja:

VAN “ELKOK” AD
k ‘ Preduzeée za proizvodnju elektroprovodnika,

KOSJERIC A.D. Kosjeric’
TPP i kontrola kvaliteta
IZVESTA)J
o ispitivanju
broj .ccceeueeeee
Proizvod: 60227 IEC 10 PP-Y 3x1,5 mm?
Standard: SRPS IEC 60227-4
Rb Naziv Jedinica| Propisana vrednost | Izmerena vrednost
1. | Debljina izolacije mm 0,7 0,75
0,77
0,76
2. Debljina plasta mm 1,2 1,22
3. | Spoljasnji pre¢nik mm 8,0-10,5 9,4
4. | Elektri¢na otpornost provodnika na Q/km 12,1 11,95
20°C, (max) 11,89
11,97
5. | Zatezna &vrstoca izolacije pre N/mm? 12,5 13,1
starenja, (min)
6. | Prekidno izduZenje izolacije pre % 125 142
starenja, (min)
7. | Zatezna &vrstoCa plasta pre starenja, | N/mm? 12,5 13,3
(min)
8. Prekidno izduZenje plasta pre % 125 136
starenja, (min)
9. | Naponsko ispitivanje na gotovom A% 2000 Bez proboja
kablu
Datum: TPP i kontrola kvaliteta
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